
GEBRAUCHSANLEITUNG



INHALT DES KITS


1. ANSCHLAGPAARE å


2. ALU-LÄNGENANSCHLAG å


3. SCHIENENADAPTER å


4. ADAPTER FÜR KLEINE GRÖßEN å


5. M5 SCHRAUBEN å


6. INBUSSCHLÜSSEL 3 & 2,5 MM å


7. VERBINDER å


ALLE ANLEITUNGEN FINDEN SIE UNTER

WWW.BENCHDOGS.CO.UK

Verfügbare Optionen


2x 330mm


4x Verbinder

2x 500 mm


6x Verbinder
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1Für mehr Infos besuchen Sie bitte CONTACT@BENCHDOGS.CO.UK	 WWW.BENCHDOGS.CO.UK

Anleitung für den Führungsschienenadapter

Schritt Schritt 2 Schritt 3

Halten Sie die ausgewählten Teile für 
jeden Adapter bereit.


1 x Schienenadapter

1 x T-Nutleiste


2 x M5 Rändelschrauben

Stecken Sie die M5-Rändelschraube 
durch den Schienenadapter und 

befestigen Sie sie an der Nutleiste.

Wiederholen Sie den Vorgang für das 
andere Loch und für den anderen 

Schienenadapter.
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Anleitung für den CSC SYS Anschlag
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Schritt 4 Schritt 5 Schritt 6

Nehmen Sie den Verbinder und 
entfernen Sie die Madenschrauben 
(diese werden nicht mehr benötigt).

Legen Sie den Verbinder umgedreht auf 
den Schienenadapter und richten Sie 

die Löcher aus.

Nehmen Sie die schwarzen M5-
Senkkopfschrauben
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Schritt 7 Schritt 8 Schritt 9


Schwarze M5-Schrauben anbringen 
und nicht festziehen.

Richten Sie den Anschlag in der Nut mit 
dem Verbindungen aus.

Schieben Sie den Anschlag in den 
Schlitz am Ende des Schienenadapters.

Anleitung für den CSC SYS Anschlag
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Schritt 10 Schritt 11

Ziehen Sie die Schrauben an, um den 
Anschlag am Schienenadapter zu 

arretieren.

Anleitung für den CSC SYS Anschlag
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Anleitung für das Parallel Guide System
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Schritt 1
 Schritt 2
 Schritt 3


StellenSie sicher, dass die Schrauben 
nicht angezogen sind.

Schieben Sie den Schienenadapter in 
den oberen Schlitz Ihrer Schiene

Stellen Sie den Abstand für jeden 
Schienenadapter etwa 100 mm von der 

Kante Ihres Werkstücks ein.
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Anleitung für das Parallel Guide System

Ziehen Sie jede Rändelschraube an, um 
alle Adapter zu befestigen.

Stecken Sie jeden Aluminium-
Anschlagblock in jeden 

Anschlagschiene mit der Markierung PG 
in Richtung Ihres Schiene, so dass er 

mit Ihren Markierungen mit dem Zeiger 
übereinstimmt.

Stellen Sie die gewünschte Länge für 
jeden Schnitt ein (stellen Sie sicher, 

dass Sie den Anschlag vorher kalibriert 
haben).

Schritt 4
 Schritt 5
 Schritt 6
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Anleitung für das Parallel Guide System

Ziehen Sie die Rändelschrauben fest, 
um sie zu arretieren.

Wiederholen Sie den gleichen Vorgang 
für jede Parallelführung

Legen Sie die Stifte auf das Werkstück 
und den unteren Anschlag an das 

Werkstück und führen Sie den Schnitt 
aus.

Schritt 7
 Schritt 9
Schritt8
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Anleitung für einen schmalen Schnitt

Entfernen Sie die Anschläge von Ihrem 
bereits kalibrierten Anschlag und drehen 
Sie ihn auf die Unterseite, wo Sie zwei 
M5-Gewindebohrungen sehen. Setzen 
Sie den NCA (Narrow Cut Adapter = 

Schmalschnitt-adapter) so ein, dass der 
Kopf der Nivellierschraube zu Ihnen 

zeigt.

Mit dem mitgelieferten 3-mm-
Innensechskantschlüssel und den 
Schrauben an den Anschlagblock 

anschließen

Sicherstellen, dass beide Schrauben 
angebracht sind

Schritt 1
 Schritt 2
 Schritt 3
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Anleitung für einen schmalen Schnitt

Schieben Sie die Anschläge auf das 
gewünschte schmale Schnittmaß, der 
NC-Zeiger sollte über diesen Linien 

stehen

Wiederholen Sie dies für beide 
Anschläge

Schritt 4
 Schritt 5
 Schritt 6
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Anleitung für einen schmalen Schnitt

Schritt 7
 Schritt 8
 Schritt 9


Die Anschlag für schmale Schnitte sollte 
wie auf diesem Foto aussehen.

Passen Sie die Höhe an das Werkstück 
an. Dadurch wird die Schiene nivelliert 
und eine Neigung von bis zu 18 mm 

verhindert.

Jetzt alles an der Werkstück anlegen.
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Anleitung zur Kalibrierung

Schritt 1
 Schritt 2
 Schritt 3


Stellen Sie den Anschlagblock auf die 
NC-Seite (Narrow Cut = schmale 

Schnitte), wenn der Narrow Cut-Adapter 
(NCA) montiert ist und stellen Sie den 

Anschlag auf 0 (Null), um 
sicherzustellen, dass Sie beide 
Anschläge eingestellt haben.

Ziehen Sie beide Rändelschrauben fest, 
um sie zu arretieren.

Lösen Sie die 2 schwarzen Schrauben 
an den Schienenadaptern soweit, dass 

sich das Profil bewegen lässt. 
Wiederholen Sie diesen Vorgang an 

beiden Schienenadaptern.
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Anleitung zur Kalibrierung

Schritt 4
 Schritt 5
 Schritt 6


Vergewissern Sie sich, dass sie an 
beiden Adaptern gleich ist. Damit sind 
Ihre Anschläge für den Parallel- und 

Schmalschnitt kalibriert.

Schieben Sie die NCA-an die Kante 
Ihres Splitterschutzes.

Prüfen Sie mit einem Bleistift, ob die 
Kalibrierung korrekt ist.
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