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NEHMEN SIE IHRE DBERFKSE UND ENTFERNEN SIE DIE NEHMEN SIE DIE BIG BASE IHRER OBERFRASE UND ACHTEN

M NEHMEN SIE DIE OBERFRASE MIT DER ANGEBRACHTEN
URSPRUNGLICHE GRUNDPLATTE. BEFESTIGEN SIE DIE PLATTE SIE DARAUF. DASS DIE SEITE MIT DEN LASERMARKIERUNGEN MARKENPLATTE, DREHEN SIE DIESE IN DIE RICHTIGE
IHRER WAHL MIT DEN MITGELIEFERTEN M4X5- NACH OBEN ZEIGT.

RICHTUNG UND SETZEN SIE DIE OBERFRASE IN DIE GROSSE
GRUNDPLATTE EIN. SCHRAUBEN SIE DANN MIT DEN
MITGELIEFERTEN M5X8-RANDELSCHRAUBEN DIE
MARKENPLATTE FEST.

(WENN SIE EINE BOSCH-PLATTE HABEN, MUSSEN SIE DIE
MITGELIEFERTEN M5X10 SENKKOPFSCHRAUBEN UND DEN
3MM INBUSSCHLUSSEL VERWENDEN)

SECHSKANTSCHRAUBEN UND SCHRAUBEN SIE DIESE MIT
EINEM 3MM-SECHSKANTSCHLUSSEL IN DIE LOCHER, DIE DER
MITTE AM NACHSTEN SIND.

DREHEN SIE IHRE GRUNDPLATTE AUS EDELSTAHL AUF DEN SCHRAUBEN SIE DEN M25-RING AUF DEN OBEREN TEIL DES WENN DER RING JETZT FEST SITZT, KONNEN SIE ALLES AUF
KOPF UND NEHMEN DIE KOPIERHULSE IHRER WAHL UND KOPIERRINGS MIT GEWINDE UND ZIEHEN SIE IHN FEST. DIE OBERFRASE MONTIEREN,
STECKEN SIE SIE VON UNTEN IN DAS LOCH.

Flr mehr Infos besuchen Sie bitte
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SCHRAUBEN SIE DIE MITGELIEFERTEN M4X8-SCHRAUBEN NEHMEN SIE DIE OBERFRASE MIT DER ANGEBRACHTEN SCHRAUBEN SIE DIESE MIT DEN MITGELIEFERTEN M5X8-
MIT EINEM 3MM INBUSSCHLUSSEL IN DIE LGCHER, DIE EDELSTAHL-MARKENPLATTE, DREHEN SIE DIESE IN DIE RANDELSCHRAUBEN FEST IN DIE GROSSE GRUNDPLATTE.
DER MITTE AM NACHSTEN SIND. RICHTIGE RICHTUNG UND STECKEN SIE DIESE PLATTE IN
DIE GROSSE GRUNDPLATTE DER OBERFRASE. (WENN SIE EINE BOSCH-PLATTE HABEN, MUSSEN SIE DIE

MITGELIEFERTEN M5X10 SENKKOPFSCHRAUBEN UND DEN
3MM INBUSSCHLUSSEL VERWENDEN)

NTRIERDORN

NEHMEN SIE DEN ZENTRIERDORN UND SETZEN SIE IHN IN IHRE NEHMEN SIE IHRE OBERFRASE MIT DEM ZENTRIERDORN UND LOSEN SIE ALLE VIER SECHSKANTSCHRAUBEN, DAMIT SIE SIE AUF

OBERFRASE EIN. SO KGNNEN SIE DIE KOPIERHULSE AN IHRER SETZEN SIE DIE ANDERE HALFTE IHRER OBERFRASE MIT DER DEM ZENTRIERDORN ZENTRIEREN KGNNEN. DANN KONNEN SIE DIE
OBERFRASE ZENTRIEREN UND SICHERSTELLEN, DASS SIE GROSSEN GRUNDPLATTE OBEN AUF DEN ZENTRIERDORN. SCHRAUBEN WIEDER ANZIEHEN, SOBALD DIE GROSSE BASISPLATTE
AUSGERICHTET IST. AN [HREM PLATZ IST.
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SIE KONNEN NUN DIE ANDERE HALFTE DER OBERFRASE WIEDER SIE KONNEN NUN DEN ZENTRIERDORN VON IHRER OBERFRASE
ABHEBEN UND IHRE KOPIERHULSE IST KORREKT POSITIONIERT. ENTFERNEN, DEN FRASER EINSETZEN UND DIE ANDERE HALFTE DER
OBERFRASE WIEDER EINSETZEN.

Fir mehr Infos besuchen Sie bitte
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DREHEN SIE IHRE OBERFRASE AUF DEN KOPF, SO DASS DER DADURCH KGNNEN SIE IHRE OBERFRASE BEI BEDARF ALS ACHTEN SIE BEI DER VERWENDUNG DER ZENTRIERRADER DARAUF,
GROSSE SOCKEL ZU [HNEN ZEIGT. SCHRAUBEN SIE DIE SELBSTZENTRIERENDES WERKZEUG EINSETZEN. DASS SICH AUF JEDER SEITE DES WERKSTUCKS EIN RAD BEFINDET.

ZENTRIERRADER EINFACH AUF BEIDEN SEITEN DES GROSSEN
SOCKELS FEST, SO DASS SIE VOLLSTANDIG ANGEZOGEN SIND.

X b
AN T

A =3 % . 5 = } R
%, ' R o A
NEHMEN SIE BEIDE SCHIENENADAPTER UND SETZEN SIE SIE IN DIE SCHRAUBEN SIE DIE MITGELIEFERTEN RANDELSCHRAUBEN IN DEN NEHMEN SIE IHRE OBERFRASE UND SETZEN SIE SIE AUF DIE
DAFUR VORGESEHENEN SCHLITZE AUF DER GROSSEN GROSSEN SOCKEL, ABER ZIEHEN SIE SIE NICHT GANZ FEST. SCHIENE IHRER WAHL. SCHLIESSEN SIE DEN SPALT ZWISCHEN DER
GRUNDPLATTE EIN. KANTE DER SCHIENE UND DER KANTE DER

OBERFRASENBASISPLATTE UND FIXIEREN SIE DIESE MIT DEN
RANDELSCHRAUBEN. NUN SOLLTE SIE FREI GLEITEN.

Fur mehr Infos besuchen Sie bitte A }‘
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