ULTRA MFC STATIC WORKSTATION

AUFBAUANLEITUNG

Bendtigte Werkzeuge
M6 Innensechskant
Einige Zwingen oder eine zweite Person

Eine vormontierte Tischplatte( mit
oder ohne Sagestreifen)
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Ohne Gewinde

SCHRITT 2

|

|

Die vier Beine (Tell B) auf eine ebene Flache Die T-Muttern (Te||C) in das g|atte Ende
Iegen. Jedes Bein hat auf einer Seite ein (ohne Gewinde) jedes Beins einsetzen.
Gewinde und auf der anderen Seite nicht. Zwei T-Muttern pro Bein ein - eine nach

Siehe Abbildung oben. oben und eine nach links zeigend. Darauf

achten, dass sie am richtigen Ende des

Beins eingesetzt werden, wobei die
Gewindebohrungen wie abgebildet nach
auBen zeigen missen.

 —
SCHRITT 8
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SCHRITT 7

%

Loao zeiat nach unten

Die vormontierte Tischplatte (Teil A) mit Das erste Bein nehmen und es aufrecht in
dem Benchdog-Logo nach unten auf eine die Ecke stellen. Positionieren Sie die T-
ebene Flache legen. Muttern so, dass sie wie abgebildet mit

den Beinhalterungen ausgerichtet sind. Die
T-Muttern sind bereits von Benchdogs in
den Extrusionsschienen der Arbeitsplatte
vorinstalliert.

SCHRITT 5

i
Die Komponenten fir die Montage . . . . Die Schrauben (Teil D) einsetzen und sie nur
vorbereiten, indem die M8x10-Muttern aus Die T-Muttern W',e abgebildet an der?- Beinen handfest anziehen. Dadurch werden die Alle vier Beine sollten nun wie abgebildet
Tate D zusammen mit den vier nach oben schieben ynd an den Lochern Teile in Position gehalten und bleiben aussehen, wobei die Oberseite jeder
Metallklammern (Teil E) verwenden. der Halterung ausrichten, sodass sie gleichzeitig biindig mit den Enden. Die Halterung biindig mit der Oberseite des
miteinander verschraubt werden konnen. Schrauben zu diesem Zeitpunkt noch nicht jeweiligen Beins ausgerichtet ist.

vollstandig festziehen - sie sollten gerade
so fest sitzen, dass ein Verrutschen
verhindert wird.

s
SCHRITT 9

SCHRITT 12

Dieselben M8x10-Schrauben verwenden, Die vier Schrauben mit einem M6- Die Teile G, H und die Befestigungsteile aus Den genuteten Teil F(a) in den Teil H

an den vier T-Muttern ausrichten und das Inbusschliissel festziehen. Wenn auf einer (Tute F) auf einer ebenen Flache auslegen. schieben — den langeren Abschnitt der
Stiitzen — und dabei darauf achten

Bein fest in die Ecke driicken, wéhrend die ebenen Flache gearbeitet wird, Diese Komponenten bilden die unteren ¢
Schrauben durch die vorgebohrten Lécher sicherstellen, dass alle Beine biindig mit Stutzen fur die Tischbeine. darauf, dass die umgekehrte Nut nach
eingefuhrt werden. dem Rahmen abschlieBen und keine Teile auBen oder innen zeigt. Bei ungeféahr 140

mm platzieren und diesen Vorgang an

hervorstehen — so wird es eine stabile und 4 -
allen vier Enden wiederholen.

ebene Konstruktion.

FUR WEITERE INFORMATIONEN BESUCHEN SIE BITTE DIE WEBSITE:


mailto:CONTACT@BENCHDOGS.CO.UK
http://WWW.BENCHDOGS.CO.UK
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SCHRITT 13 SCHRITT 14

Die zuséatzlichen Teile F(a) und F(b) mit der
Vertiefung nach oben in die Enden des Teils
H einsetzen. Darauf achten, dass der
schwarze O-Ring biindig am Profil anliegt.
Diesen Schritt fur alle vier Enden der beiden
Teile H wiederholen.

Die kurzeren Stiitzabschnitte (Teile G) und
die verbleibenden Teile F(b) nehmen. Die
Madenschraubenmutter in jedes
entsprechende vorgebohrte Loch am Profil
einsetzen, wobei jedes Loch der Mutter um
90 Grad gedreht sein muss.

Der Support-Bereich ist nun vollstandig,
wie abgebildet.

Hinweis: Die nachste Stufe ist mit einer
zweiten Person viel einfacher. Wir
empfehlen daher dringend, sich von
jemandem helfen zu lassen.

Die Arbeitsplatte wieder auf lhre ebene
Flache stellen, wobei die neu angebrachten
Beine nach oben zeigen.

@BENCHD2G TOOLS

SCHRITT 18

SCHRITT 15 SCHRITT 17

.

150mm Mittelpunkt

Sobald alle Stitzen auf die gleiche Héhe
eingestellt sind, die Madenschrauben
festziehen. Dadurch werden die
Extrusionsteile G und H sicher miteinander
verbunden, sodass die fertige Baugruppe
wie oben dargestellt entsteht.

Sicherstellen, dass die Vertiefung im Stift
mit der Madenschraube ausgerichtet ist.
Das Bauteil G mit der Nut nach auBen auf
den Stift von Teil H schieben, wie
abgebildet.

Die beiden Teile wie abgebildet
zusammendriicken und die
Madenschrauben vorerst locker lassen.
Diesen Vorgang fir die tbrigen drei
Verbindungspunkte wiederholen.

Die Mittelstange vom Extrusionsende mit
dem Stift 130 mm vom Rand oder 150 mm
von der Mitte entfernt positionieren.

SCHRITT 24

SCHRITT 21

Sobald die Messung korrekt und
waagerecht ist, jede Schraube mit einem 6-
mm-Inbusschlissel fest anziehen.

Es sollen 100 mm vom unteren Rand der
Stltze bis zur Unterseite des FuBes sein.

Wenn keine zweite Person zur Verfligung
steht, kdnnen alternativ Klemmen
verwenden werden, um die unteren
Stiitzstangen wahrend der Montage in
Position zu halten.

Wenn zwei Klemmen verwenden werden,
mussen diese an zwei Beinen auf derselben
Seite befestigt werden. Dann die Bolzen
gleichmaBig entlang der Profilschiene nach
unten schieben, bis sie an den Klemmen
anliegen.

FUR WEITERE INFORMATIONEN BESUCHEN SIE BITTE DIE WEBSITE:


mailto:CONTACT@BENCHDOGS.CO.UK
http://WWW.BENCHDOGS.CO.UK
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SCHRITT 26 ‘- ; SCHRITT 27 4
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Die vier verstellbaren FiiBe aus Tasche | Die FlBe sind verstellbar, sodass Sie den Den Tisch aufrecht auf seine FiiBe stellen,
nehmen und jeden einzelnen in die Offnung Tisch auf unebenen Werkstattbéden um die Installation abzuschlieBen — Der
an der Unterseite des Profils schrauben. ausrichten kénnen. Ultra-MFT-Arbeitstisch ist nun einsatzbereit.
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